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- Detalii suduri
- Dimensiuni flansa cu gat sudabil DN 600

Dimensiuni flansa cu gat sudabil

DN

Diametre [mm] Suruburi
Diametru
exterior

gat sudabil
Suprafata Diametru

gat de
baza [mm]

Raza
[mm]

Grosim
ea

gatului
[mm]

Masa neta

Exterior Cerc
surub

Gaura
surub Nr. Tip

[mm] [mm]

D K L A f1 N1 R1 S Kg

600 930 820 56 20 M52 610 2 700 10 16.0 195
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Scara:

DETALII SUDURI

S1

E

2.00+1.2
-0.4

S2

15°

d
1.50+0.0

-1.0

exterior

interior

1.60+0.0
-0.8g max

60°m

S u d u r a

DN1 S1 DN2 S2 d E g max

600 11 600 16 18.5 12.7 14.1

NOTA:
Clasa I de calitate a imbinarilor sudate conform SR EN 14163:2004;
Control cu R.P.: 100% sudurile de pozitie, cuplari; in fir curent 25%

Flansa cu gat sudabil TIP 11 conf. SR EN 1092-1+A1:2013
Flansele se vor confectiona (procura) conf. caracteristicilor din tabelul anexat.

Caracteristicile rostului de sudare: 
- forma    : în „Y” ; 
- teşirea capetelor ţevii             : 30º ÷ 35º ; 
- distanţa între capete             : 1,6 ÷3,2 mm; 
- supraînălţarea sudurii   
  - la exterior  : 0,8÷1,6 mm; 
  - la interior  : max. 1,5 mm; 
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